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MEGAPLATE
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building quality

Lamele din fibre de carbon

Lamelele MEGAPLATE sunt prefabricate industrial
din fibre de carbon orientate pe o directie in matrice de
rasgind epoxidicd. Sunt utilizate ca armatura exterioara,
prin lipire, in combinatie cu pasta epoxidicd
EPOMAX-PL, pentru consolidarea statica la
incovoiere a elementelor de constructie, avand o
rezistentd ridicata la tractiune.

Domenii de aplicare

Lamelele de carbon MEGAPLATE lipite la
exteriorul elementelor de constructie cu pasta
epoxidicdi EPOMAX-PL, sunt utilizate ca armatura
exterioara lipitd pentru cresterea rezistentei la
incovoiere a placilor, grinzilor, zidurilor si stalpilor, ca
si pentru reducerea sagetilor de incovoiere si evitarea
fisurarilor in cazuri precum:

e Consolidarea preseismicd a constructiilor si
adaptarea la schimbarea normelor.
Imbatranirea materialelor de  constructii,
coroziu-nea armaturii sau / si defectiuni de
constructie.

Cresterea sarcinilor sau schimbarea destinatiei
spatiului.

Repararea elementelor din beton armat Tn urma
cutremurului.

Consolidarea cu materiale compozite se aplica la
elemente de beton, lemn si metal, ca si la
constructii din zidarie portanta.

Caracteristici Tehnice

Lamelele din fibre de carbon MEGAPLATE sunt
produse in 7 tipuri diferite, in functie de
caracteristicile lor mecanice (rezistenta la tractiune,
modul de elasticitate, etc). Caracteristicile tehnice
ale celor doua tipuri utilizate frecvent (aflate in stoc)
sunt prezentate in continuare. Caracteristicile
tehnice pentru toate cele 7 tipuri de lamele sunt
inscrise in brosura ,,Sisteme integrate de consolidare
a constructiilor cu materiale compozite”, editata de
ISOMAT.
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Proprietdtile mecanice ale lamelelor se referd la
valori (caracteristice) minime §i provin din
experimente privind rezistenta la tractiune, conform
EN 2561.

CARACTERISTICI SPECIALE

Lamelele MEGAPLATE sunt prevazute cu o
banda subtire speciala lipitd pe ambele fete ale
acestora, care se detaseazd cu putin timp Tnaintea
aplicarii. In felul acesta este asigurati intotdeauna,
fara a necesita curatare si frecare, o suprafatd
absolut curata si rugoasa, pentru o aderentd optima
atat a raginii, cdt si a acoperirii finale (de ex.
tencuiald).

Mod de utilizare

e Suportul se curata cu grija de materiale friabile,
resturi de tencuialda, vopsele, grasimi, etc, si in
continuare se freacd bine cu o perie dura.

e Daca exista fisuri in beton, trebuie remediate prin
injectare de rasini, utilizand EPOMAX-L10,
EPOMAX-L20 sau DUREBOND.

e Suprafata pe care urmeaza a se face lipirea
trebuie sd fie neteda. Eventualele corectii ale
netezimii suportului se fac cu ajutorul mortarului
de ciment armat cu fibre MEGACRET-40 sau cu
pasta epoxidica EPOMAX-EK.

e In continuare, se scoate banda lipiti de pe una
din fetele lamelei MEGAPLATE si se aplica cu un
spaclu pasta epoxidicdi EPOMAX-PL. Apoi lamela
se fixeazd pe suprafata uscatd si curatd si se
preseaza ferm cu un rulou de plastic, in asa fel
incat surplusul de pastd sa iasa spre margini i sa
nu ramana aer oclus intre lamela si beton.
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Grosimea totala a pastei EPOMAX-PL dupa
exercitarea presiunii va fi de maximum 0,5-2 mm.

Avantajele aplicarii

e Productia industriald a produsului asigurd
totdeauna calitate si proprietatii stabile.

e Lamelele MEGAPLATE au o greutate mica,
sunt disponibile in rulouri si se taie la locul
aplicarii in lungimea doritd. In general,
aplicarea lor este usoard, rapida si economica.

e Au o rezistentd la tractiune mai mare decéit cea
a otelului.

e Rezista in timp, la solicitare, la umezeala, ca si
la mediul alcalin si acid.

e Au o grosime mica §i sunt usor de acoperit sau
vopsit.

Tipuri disponibile

Pentru cele doua tipuri de MEGAPLATE utilizate
frecvent, dimensiunile disponibile sunt:

e 50mmx 1,2 mm

e 100 mmx 1,2 mm

De asemenea, lamelele din fibre de carbon (toate
tipurile) sunt disponibile la comandd (in timp
rezonabil) cu latimi de 50, 80, 100, 120 si 150 mm
si grosimi de 1,2 si 1,4 mm.

Sunt livrate in colaci de 50, 100 si 250 metri.

e In multe cazuri este necesar controlul rezistentei
la tractiune a suportului prin metoda Pull-off.

e Pentru controlul eficientei aplicarii ar putea fi
montate 1-2 lamele in plus fatd de proiectul de
rezistenta, care vor fi verificate prin metoda Pull-
off imediat dupa intarirea sistemului sau periodic
pe durata de viata a consolidarii.

e Timpul de prelucrare a sistemelor epoxidice se
reduce odata cu cresterea temperaturii mediului.

e Aplicarea pastei pe lameld se va face de asa
naturd Incat surplusul de material sa se concentreze
pe axul lamelei, nu pe margini.

¢ Dupa montarea lamelei pe suprafata de aplicare,
se controleazd dacd nu cumva a ramas aer oclus
lovind usor lamela (control acustic).

Documentatie

e Compania ISOMAT, in colaborare cu Universitatea
din Patra au dezvoltat un program pentru computer,
in sistemele Windows 98/2000/XP, denumit
“COMPOSITE DIMENSIONING”, care asista
procedura de dimensionare a consolidarilor cu
materiale compozite. Solicitati atat programul de
dimensionare cat si documentatia teoreticd a
consolidarilor cu materiale compozite, redactate de
Facultatea de Constructii a Univeristatii din Patra.

e In multe cazuri, consoliddrile prin utilizarea
materialelor compozite presupun o pregétire inalta
in acest domeniu de cunoastere. Din acest motiv,
atat experienta aplicatorilor cét si supravegherea
atentd sunt considerate absolut necesare pentru
asigurarea unor interventii corecte.

Datele si instructiunile tehnice cuprinse in prezenta fisa tehnicd sunt rezultatul cunoasterii si experientei departamentului cercetare - dezvoltare al 7~ D
societatii, ca si al folosirii practice a produsului. Recomandarile si propunerile privind utilizarea materialelor sunt facute fara garantie, in cazul in care 'ri.iv
conditiile din momentul aplicarii lor sunt in afara controlului firmei noastre. Din acest motiv este raspunderea utilizatorului sd se asigure ca ((CER'IDD
materialul este adecvat pentru aplicarea prevdzutd si conditiile lucrdrii. Editarea prezentei fige tehnice anuleazd orice altd editie anterioard pentru EN1S0 9001

acelasi produs.




